DIN A4 210 x 297 mm

Plot: Harrer, Johannes29/04/2021
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Tur eingelegt 85x400; Lage 0°

Geratesteg mit 2 Schiebemuttern
Gewindebohrung M8
Tarverschluss dreikant 12 V2A

U}/— 2x Kabelloch 50x150;

L~ Tar

Erdoberkante

- Kabelloch

; . Schweillnahte:
Korrosionsschutzsystem: — | Schweinahtbewertungsgruppe: DIN EN ISO 5817 'D'
E?ﬁeg\]eggk: 22?: N Schweiltzusatzwerkstoffe: /Dm:i": ;31(21275160/ nicht gekennzeichnete SchweiRnahte: a = 3mm
Schweillnahtzeichen: EN 2553 Vorwarmtemperatur: t > 30mm --> 100°-150°
- N N X Schweillnahtvorbereitung: DIN EN ISO 9692 B R .
Verzinkungsbohrungen sind konstruktiv anzubringen Schweilverfahren: DIN 1910: EN 14610 UP-Nahte: mindestens 60% durchgeschweildt
(Verwendungszweck) (Zul.Abw.) (Oberfléche) Masztab'] 25 2 4 ka/St
Allg.toleranz (Werkstol ' 9
DIN ISO 2768-c 1.0038/S235JR+N
Status freigegeben EN IS0 13920-BG
Datum Name .
Bearb.|31.01.2003 FEIERLER Zyl. Lichtmast
F | SchweiRstempel; Bezeichnung | 20.07.17 |HAR | Gepr. 7ZLM 7
E | neue Materialnummer 29.11.16 |HAR | Statik L BF?/ 6
D | Kiebeschid Mestus 18.02.16 |HAR | Gepr. 29.04.2021 HARRER . agertyp
C | Bohrungen lose FuBplatte 23.01.13|BOR , Klasse | Blatt
B [Tir ein Pltichen 27.02.09 [JUN %tec[@@'ﬂ@g zeiohnungs-nr. N101859 36014965 1
A |Neuanlage 31.01.03 |FEI Artikelnummer: Rev:F |1 B
Rev. Bezeichnung Datum |Bearb.|(EDV-Nr)N101859.DWG (Ersf.) | (Ers.d.c)
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Urheberrechtschutz in Anspruch. Gebrauch, Vervielfaltigung und Weitergabe nur mit vorheriger schriftlicher Genehmigung !
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