DIN A4 210 x 297 mm

Kunststoffkappe

Status freigegeben

DIN ISO 2768-c
EN 1SO 13920-BG
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- . Schweillnahte:

Korrosionsschutzsystem: — | SchweiBnahtbewertungsgruppe: DIN EN ISO 5817 'D'

Feuerverzinkt nach Schweifizusatzwerkstoffe: /Dmi": ;31(21275160/ nicht gekennzeichnete Schweilnahte: a = 3mm

DIN EN ISO 1461 t ZN k Schweinahtzeichen: EN 2553 Vorwarmtemperatur: t > 30mm --> 100°-150°

- - - - Schweilnahtvorbereitung: DIN EN ISO 9692 . . .
Verzinkungsbohrungen sind konstruktiv anzubringen Schweilverfahren: DIN 1910: EN 14610 UP-Nahte: mindestens 60% durchgeschweildt
(Verwendungszweck) (Zul.Abw.) (Oberfléche) .
MaRstab]:5H 7 kg/St
Allg.toleranz (Werkstof)

Datum Name -

Bearb. 30.03.2009 H. WITTMANN Aufsatzstuck 1-fach

State EAF 76/60-1000

Gepr. | 04.05.2021 Meiner Ch Lagertyp
C | SchweiBstempel; Bezeichnung | 16.08.17 | GRS . Klasse | Blatt
B [Stte engeschr; CE-Aufdeber | 27.03.17 [LAN %tec[@@'ﬂ@g zeicnungs-r. N128332 36015246 1
A |Neuanlage 30.03.09 |H. Artikelnummer: Rev:C |1 B
Rev, Bezeichnung Datum |Bearb.|(EDV-Nr)N128332.dwg (Erst.) | (Ers.d.;)

Plot: Meixner, Christoyfi#/05/2021
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